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INOX — Cleaning, care and maintenance of AISI 304, AISI 316, stainless steel 2205

The wrong selection of stainless steel quality (AISI 304, AISI 316...), the incorrect assembly or the lack of
care may show signs of corrosion on stainless steel, which, in left unchecked can cause a real longterm
corrosion. These signs are caused by breach of the fine stainless steel passive protective layer. This
corrosion (oxidation) is caused mainly by dirt works, inadequate treatment or surrounding environment
adverse impact (environment with sulfur and chlorine content). Start of corrosion (oxidation) is when surfaces
are exposed to the corrosion attack. There are local changes in the surface (spots, maps, dots....)

During assembly:

* using tools, which can come into contact with iron

* using tools, which are not used for stainless steel manipulation

« if sparks from angle grinder are falling on the stainless steel surface
* by contact with construction chemicals

* improper cleaning, treatment after assembly

Environmental influences:

« contact surface with thawing salt

* impact of aggressive pollution in heavily loaded industrial areas or close
to busy roads

» contact surface with aggressive acid rains

» contact surface with sprayed salt water (sea, ocean...)

« the impact of extremely high air humidity with salt content near the sea

 environmental impact with chlorine and sulfur content

For good appearance, it is necessary to take care of railing by adequate
treatment and cleaners. For first cleaning after assembly should be used
cleaning spray for stainless steel (A/Cleaner-500ml). To machining and
processing of stainless steel must be used tools, scaffolds and means of
transport designed for stainless steel. From works with

steel incurred by welding buffing dust, metal shavings and sizzle the metal,
which can settle on stainless steel, can break through the passive protective
layer on the top of stainless steel and cause the corrosion. We recommend
for cleaning and treatment cleaners and preservatives: A/Cleaner-500ml, A/
spray-W, a/ spray-Ws...

You can find video how to use this cleaners on
https://www.youtube.com/watch?v=9wba e8nA3Y

https://umakovshop.com

Stainless steel surfaces should be cleaned on a regular basis as glass surfaces Depending on degree of dirt
and the resulting sediments, recommended frequency of cleaning is 6 - 12 months with little dirt and every
3 - 6 months with heavy dirt. If the surfaces are contaminated by sediment, it is possible to clean them by
cleaners and preservatives

for stainless steel treatment (no metal content). If already the rust appeared, it is necessary to clean the
surface by mechanical means and then to use cleaners for treatment and conservation of stainless steel.



INOX — Recommended use of AISI 304, AISI 316, stainless steel 2205

WARNING

Stainless steel with quality AISI304 it is not suitable for use in aggressive environments with the chlorine,
sulfur and salt contents (pools, areas next to sea, environment near to busy roads, in heavily loaded
industrial areas)! Incorrect use of stainless steel with quality AlISI304 causes corrosion.For aggressive

environment near to busy roads, heavily loaded industrial areas (without sulfur and chlorine content) we
recommend to use stainless steel with quality AISI 316.

For aggressive environment with chlorine, sulfur, salt (pools, areas next to sea, environment near to busy
roads, in heavily loaded industrial areas) we recommend to use stainless steel 2205

AISI304 AISI316 | S.S.2205 AISI304 AISI316 | S.S.2205

AISI304 AISI316 | s.S. 2205 AISI304 AISI316 | S.S. 2205

AISI304 AISI316* | s.S.2205 AISI304 AISI316 | S.S. 2205

< |

* only mirror finish (polished)

INOX AISI 304
- suitable for the environment without chlorine and sulphur dioxide load
INOX AISI 316

- suitable for the environment with a high content of chlorine, sulphur dioxide load, high humidity, coastal regions
INOX S.S. 2205

- Suitable for environments with a high content of chlorine, sulfur dioxide, high humidity with salt on the coast and on the high seas.



INOX - tdrzba a €istenie, AISI 304, AISI 316, stainless steel 2205

Pri nesprdvnom vybere akosti uslachtilej nerezovej ocele, po nespravnej montazi alebo pri nedostato¢nej
starostlivosti m6ze uSlachtila nerezova ocel vykazovat znaky korézie, ktoré pri dlhodobom nerieSeni mézu
zapricinit skuto¢na koréziu. Tieto znaky su zapri¢inené poruSenim pasivnej ochranej vrstvy uSlachtilej ne-
rezovej ocele. Vznik kordzie (oxidacie) je spbsobeny predovSetkym necistotou prac, nedostatocnym
oSetrovanim alebo nepriaznivym vplyvom okolitého prostredia (prostredie s obsahom siry a chloru).
USlachtila nerezova ocel koroduje (oxiduje) vtedy, ked su povrchy vystavené kor6znemu zatazeniu.
Dochadza k lokalnym zmenam povrchu (ffaky, mapy, bodky, ...)

Pocas montéze:

* ak sa pouzivaju nastroje,ktoré prisli do styku s Zelezom.

« ak sa pouzivaju nastroje, ktoré nie su uréené na opracovanie nerez. ocele.
* ked iskry z uhlové brasky dopadaju na povrch nerez ocele.

* pri naneseni stavebnej chémie (vapna, cement. prachu, lepidla, chem.
kotvy) ¢ nespravnym vycistenim, konzervovanim po montazi.

Vplyvom okolitého

prostredia:

« stykom povrchu s posypovou solou

« vplyvom agresivneho znecistenia ovzdusia
v silno zatazenych priemyselnych oblastiach
alebo v blizkosti ciest s hustou preméavkou
motorovych vozidiel.

« stykom povrchu s agresivnymi kyslymi dazdami.

* stykom so striekajucou slanou vodou.

* vplyvom extrémne velkej vihkosti vzduchu s
obsahom soli v blizkosti mora.

« vplyvom prostredia s obsahom chléru a siry

Aby bol trvalo zachovany vzhlad, je potrebné venovat zabradliam nélezitd
starostlivost’ a prostriedky. Prvé Cistenie po montazi vykonavajte pomocou
Cistiaceho spreja na nerez. ocel. Na opracovanie a spracovanie nerezovej
ocele musia byt pouzité nastroje, leSenia a dopravné prostriedky uréené
vyhradne len na pracu s usfachtilou nerezovou ocelou. Prach z brlsenia,
spony a prskanie kovu pri zvarani pochadzajuce z prac s ocelou sa
usadzuje na ner-ezovej oceli, méze prerazit pasivnu ochranni vrstvu na
povrchu nerezovej ocele a spdsobit koréziu. Na Eistenie sa mdZzu pouZzivat
orginalne Cistiace a konzervacné prostriedky (A/Cleaner-500ml, A/spray-W,
Alspray-WS,...). Na Cistenie odporu¢ame Cistiaci a oSetrovaci sprej.

Nazorné video sa nachadza na adrese
https://www.youtube.com/watch?v=9wba e8nA3Y

https://lumakov.sk

Povrchy z nerezovej ocele by sa mali Cistit v pravidelnych intervaloch ako plochy zo skla. V menegj
zatazujucim prostredia v intervale 6-12 mesiacov, v silne zatazujlcim prostredia v intervale 3-6 mesiacov.
Ak su povrchy znecistené usadeninami, je mozné ich vycistit' Cistiacimi prostriedkami na oSetrenie a konz-
ervovanie uslachtilej nerezovej ocele (bez obsahu kovu).

Ak sa uz hrdza objavila, je potrebné Cistenie povrchov vykonavat mechanickymi prostriedkami a potom
pouzit Cistiace prostriedky na oSetrenie a konzervovanie uslachtilej nerezovej ocele.



INOX - doporué€ené pouZzitie, AISI 304, AlISI 316, stainless steel 2205

POZOR

USlachtila nerezova ocel akosti AISI304 nie je vhodna pre pouZitie do agresivneho prostredia s obsahom chléru,
siry, soli (bazény, primorské oblasti, prostredie v blizkosti ciest s hustou premavkou motorovych vozidiel

Do agresivnheho prostredia v blizkosti ciest s hustou premavkou motorovych vozidiel, v silne znecistenych
priemyselnych oblastiach (bez obsahu siry a chloru) doporuujeme pouzit usfachtili nerezovu ocel akosti
AlSI316

Do agresivneho prostredia s obsahom chléru, siry, soli(bazény, primorské oblasti, prostredie v blizkosti ciest s
hustou premavkou motorovych vozidiel, v silne znedistenych priemyselnych oblastiach) doporucujeme pouzit
uslachtild nerezovd ocel 2205

AISI304 AISI316 S.S. 2205 AISI304 AISI316 S.S. 2205

AISI304 AISI316 | S.S. 2205 AISI304 AISI316 | S.S.2205

AISI304 | AISI316* | s.S. 2205 AISI304 AISI316 | S.S. 2205

* only mirror finish (polished)

INOX AISI 304

- vhodny do prostredia bez chléru a oxidu siri¢itého
INOX AlSI 316

- vhodny do prostredia s vysokym obsahom chléru, oxidu siri¢itého, vysokej vihkosti, do primorskych regiénov
INOX S.S. 2205

- Vhodny do prostredia s vysokym obsahom chléru, oxidu siri¢itého, vysokej vihkosti s pritomnostou soli na pobrezi a na volnom mori.



INOX - idrzba a ¢iSténi, AISI 304, AlISI 316, stainless steel 2205

PFi nespravném vybéru jakosti uslechtilé nerezové oceli, po nespravné montazi nebo pfi nedostatecné péce
muze uSlechtila nerezova ocel vykazovat znamky koroze, které pfi dlouhodobém nefeSeni mohou zapficinit
skute¢nou korozi. Tyto znaky jsou zapfi€inény poruSenim pasivni ochrany vrstvy uSlechtilé nefezové oceli.
Vznik koroze (oxidace) je zplUsobena predevSim nedistotou praci, nedostateCnym oSetfovanim nebo
nepfiznivym vlivem okolniho prostfedi (prostfedi s obsahem siry a chloru). USlechtila nerezova ocel koroduje
(oxiduje) tehdy, kdyZ jsou povrchy vystaveny koroznimu zatizeni. Dochazi k lokalnim zménam povrchu
(fleky, mapy, tecky, ...)

Béhem montéze:

* pokud se pouzivaji nastroje, které pfisly do styku s Zelezem.

« pokud se pouzivaji nastroje, které nejsou uréeny k opracovani nerez.
oceli.

* kdy?z jiskry z uhlové brusky dopadaji na povrch nerez oceli.

* pfi naneseni stavebni chemie (vapna, cement. prachu, lepidla, chem.
kotvy) ¢ nespravnym vycisténim, konzervovanim po montazi

Vlivem okolniho prostfedi:

* stykem povrchu s posypovou soli

« vlivem agresivniho znecisténi ovzdusi v silné zatizenych priimyslovych
oblastech nebo v blizkosti silnic s hustym provozem motorovych vozidel.

« stykem povrchu s agresivnimi kyselymi desti. « stykem se stfikajici slanou

vodou.

* vlivem extrémné velké vlhkosti vzduchu s obsahem soli v blizkosti more.

« vlivim prostfedi s obsahem chloru a siry

Aby byl trvale zachovan vzhled, je tfeba vénovat zabradli naleZitou péci a
prostfedky. Prvni &iSténi po montazi provadéjte pomoci disticiho spreje na
nerez. ocel. Na opracovani a zpracovani nerezové oceli musi byt pouZity
nastroje, leSeni a dopravni prostfedky uréené vyhradni na praci s uslechtilou
nerezovou oceli.

Prach z brouseni, spony a prskani kovu pfi svafovani pochazejici z praci s
oceli se usazuje na nerezové oceli, mUzZe prorazit pasivni ochrannou vrstvu
na povrchu nerezové oceli a zpusobit korozi. K CiSténi Ize pouZivat orginalni
Cistici a konzervacni prostiedky (A/Cleaner-500ml, A/spray-W, Alspray-WS,
...). K Cisténi doporucujeme distici a oSetfovaci sprej.

Nazorné video se nachazi na adrese
https://www.youtube.com/watch?v=9wba_e8nA3Y

https://lumakov.cz

Povrchy z nerezové oceli by se mély distit v pravidelnych intervalech jako plochy ze skla. V méné zatézu-
jicim prostfedi v intervalu 6-12 mésicu, v silné zatéZujicim prostfedi v intervalu 3-6 mésicu. Pokud jsou
povrchy znecisténé usazeninami, Ize je vydistit Cisticimi prostfedky na oSetfeni a konzervovanie uSlechtilé
nerezoveé oceli (bez obsahu kovu). Pokud se jiZz rez objevila, je tfeba ¢isténi povrchu provadét mechanickymi
prostfedky a pak pouzitdistici prostfedky na oSetfeni a konzervovani uslechtilé nerezové oceli.



INOX - doporuéené pouziti, AlISI 304, AISI 316, stainless steel 2205

POZOR:

USlechtil4d nerezova ocel jakosti AISI304 neni vhodn& pro pouZziti do agresivniho prostfedi s obsahem chléru,
siry, soli (bazény, pfimoFské oblasti, prostfedi v blizkosti silnic s hustym provozem motorovych vozidel.
Nespravné pouziti uslechtilé nerezové oceli jakosti AlSI 304 zpusobuje jeji korozi.

Do agresivniho prostfedi v blizkosti silnic s hustym provozem mot. vozidel, v silné znecisténych pramyslovych
oblastech (bez obsahu siry a chloru) doporucujeme pouzit uslechtilou nerezovou ocel jakosti AISI316

Do agresivniho prostfedi s obsahem chléru, siry, soli (bazény, pfimorské oblasti, prostfedi v blizkosti silnic s
hustym provozem motorovych vozidel, v silné znecisténych pramyslovych oblastech) doporu€ujeme pouzit
uslechtilou nerezovou ocel 2205

AISI304 AISI316 | S.S.2205 AISI304 AISI316 | S.S.2205

AISI304 AISI316 | s.S. 2205 AISI304 AISI316 | S.S. 2205

AISI304 AISI316* | S.S. 2205

X |l v il v | /v X

* only mirror finish (polished)

AISI304 AISI316 | S.S. 2205

INOX AISI 304

- vhodny do prostfedi bez chloru a oxidu sifi¢itého
INOX AlSI 316

- vhodny do prostfedi s vysokym obsahem chloru, oxidu sifi¢itého, vysoké vihkosti, do pfimorskych regiond
INOX S.S. 2205

- Vhodny do prostfedi s vysokym obsahem chléru, oxidu sifi¢itého, vysoké vihkosti s pfitomnosti soli na pobfezi a na volném mofi.



INOX — Reinigung, Pflege & Instandhaltung von AISI 304, AISI 316, Edelstahl 2205

Die falsche Auswahl der Edelstahlqualitat (AISI 304, AISI 316...), die falsche Montage oder die mangelnde
Pflege kbénnen bei Edelstahl Korrosionserscheinungen zeigen, die unkontrolliert zu einer regelrechten
Langzeitkorrosion filhren kénnen. Diese Zeichen werden durch Bruch der feinen passiven Schutzschicht aus
Edelstahl verursacht. Diese Korrosion (Oxidation) wird hauptsachlich durch Schmutzarbeiten, unzureichende
Behandlung oder nachteilige Auswirkungen auf die Umgebung (Umgebung mit Schwefel- und Chlorgehalt)
verursacht. Beginn der Korrosion (Oxidation) ist, wenn Oberflachen dem Korrosionsangriff ausgesetzt sind.

Es gibt lokale Veranderungen in der Oberflache (Flecken, Karten, Punkte....)

Wahrend der Montage:

» Verwendung von Werkzeugen, die mit Eisen in Berihrung kommen kénnen

* Verwend. von Werkz., die nicht zur Edelstahlbearbeitung verwendet werden
» wenn Funken vom Winkelschleifer auf die Edelstahloberflache fallen

e durch Kontakt mit Bauchemikalien

» unsachgemafe Reinigung, behandlung nach der Montage

Umwelteinflisse:

» Kontaktflache mit Streusalz

« Einwirkung aggressiver Verschmutzung in stark belasteten Industriegebieten
oder in der Nahe von stark befahrenen Stral3en

Kontaktflache mit aggressiven sauren Regenfallen

Kontaktflache mit Salzspritzwasser (Meer, Ozean...)

» Einwirkung extrem hoher Luftfeuchtigkeit mit Salzgehalt in Meeresnéhe
Umweltbelastung durch Chlor- und Schwefelgehalt

Fur ein gutes Aussehen ist es notwendig, das Gelander durch geeignete
Behandlung und Reinigungsmittel zu pflegen. Fir die erste Reinigung nach der
Montage sollte Reinigungsspray fir Edelstahl (A/ Cleaner-500ml) verwendet
werden. Zur Be- und Verarbeitung von Edelstahl missen Werkzeuge, Geruste
und Transportmittel verwendet werden, die fur Edelstahl ausgelegt sind.

Beim Schweillen von Stahl entstehender Polierstaub, Metallspdne und
Metallbrut, die sich auf Edelstahl ablagern koénnen, kénnen die passive
Schutzschicht auf der Edelstahloberflache durchbrechen und die Korrosion
verursachen. Wir empfehlen zur Reinigung und Behandlung Reiniger und
Konservierungsmittel: A/ Cleaner-500ml, A/ spray- W, a/ spray- WS...

Hier finden Sie ein Video zur Verwendung dieser Reiniger
https://www.youtube.com/watch?v=9wba e8nA3Y

https://umakov.de

Edelstahlflachen sollten wie Glasflachen regelmaRiig gereinigt werden. Je nach Verschmutzungsgrad und daraus
resultierenden Ablagerungen betragt die empfohlene Reinigungshaufigkeit 6 - 12 Monate bei geringer
Verschmutzung und alle 3 - 6 Monate bei starker Verschmutzung. Sollten die Oberflachen durch Sedimente
verunreinigt sein, ist eine Reinigung mit Reinigern und Konservierungsmitteln fur die Edelstahlbehandlung (keine
Metallanteile) mdglich. Wenn bereits Rost aufgetreten ist, ist es notwendig, die Oberflache mechanisch zu
reinigen und anschliel3end Reinigungsmittel zur Behandlung und Konservierung von Edelstahl zu verwenden.



INOX — empfohlene Verwendung AISI 304, AISI 316, Edelstahl 2205

WARNUNG

Edelstahl mit der Qualitat AISI304 ist nicht geeignet fur den Einsatz in aggressiven Umgebungen mit Chlor-,
Schwefel- und Salzgehalt (Schwimmbéader, Bereiche am Meer, Umgebung in der Nahe von stark befahrenen
Stral3en, in stark belasteten Industriegebieten)! Die unsachgeméfRe Verwendung von Edelstahl mit der
Qualitat AISI304 verursacht Korrosion.Fir aggressive Umgebungen mit Chlor, Schwefel, Salz (Pools,
Meeresnahe, Umgebung an stark befahrenen Stral3en, in stark belasteten Industriegebieten) empfehlen wir
den Einsatz von Edelstahl 2205 Fir aggressive Umgebungen in der Nahe von stark befahrenen Straf3en,
stark belastete Industriegebiete (ohne Schwefel-und Chlorgehalt) empfehlen wir die Verwendung von
Edelstahl der Qualitat AlSI 316.

AISI304 AISI316 | S.S. 2205 AISI304 AISI316 | S.S. 2205

AISI304 AISI316 | S.S.2205 AISI304 AISI316 | S.S. 2205

AISI304 AISI316* | S.S. 2205 AISI304 AISI316 | S.S. 2205

* only mirror finish (polished)

INOX AlSI 304

- geeignet in Umgebung ohne Chlor und Schwefeldioxid
INOX AlSI 316

- geeignet in Umgebung mit einem hohen Gehalt an Chlor, Schwefel-dioxid oder in Umgebung mit hoher Luftfeuchtigkeit, in Kiistenregi-onen
INOX S.S. 2205

- geeignet fir Umgebungen mit hohem Gehalt an Chlor, Schwefeldi-oxid und hoher Luftfeuchtigkeit mit Salz an der Kiiste und auf hoher See



INOX - Eksploatacja i konserwacja, AISI 304, AlISI 316, stal nierdzewna 2205

W przypadku zastosowania niewtasciwego typu stali szlachetnej nierdzewnej, przy nieodpowiednim mon-
tazu lub niedostatecznej starannosci, stal szlachetna nierdzewna moze ulec korozji (oksydowac). Korozja
(oksydacja) powstaje w wyniku naruszenia warstwy ochronnej. Wystepowanie korozji (oksydacji) jest na-
stepstwem gtéwnie braku przestrzegania czystosci prac, niedostatecznej ochrony lub szkodliwego wptywu

srodowiska (z obecnoscig siarki i chloru). Do miejscowych zmian na powierzchni (plamki, punkty itp.)
dochodzi w czasie montazu, gdy:

* Sg uzywane narzadzia, ktére miaty kontakt z zelazem,
* Sg uzywane narzedzia nie przeznaczone do stali nierdzewnej,
* na stal nierdzewng padajg iskry ze szlifierki kgtowej,
 dochodzi do kontaktu z chemicznymi materiatami
budowlanymi (wapno, pyt cementowy, klej, kotew chemiczna itd.),
» dochodzi do niewtasciwego czyszczenia i konserwacji po zakonczeniu prac.

Dziatanie czynnikéw korodujgcych srodowiska:

* kontakt z solg,

* zanieczyszczenie atmosfery w silnie uprzemystowionym obszarze lub
bliskos¢ dr6g o duzym natezeniu ruchu pojazdéw,

* kontakt z kwasnym deszczem,

* kontakt ze stong woda,

* bardzo duza wilgotnos¢ powietrza z zawartoscig soli w terenie nadmorskim,

» srodowisko z obecnoscig chloru i siarki.

Aby zachowac trwaty wyglad, nalezy poswigeci¢ poreczom nalezytg uwage
przy uzytkowaniu. Pierwsze czyszczenie po montazu nalezy wykonac przy
po-mocy sprayu czyszczacego do stali nierdzewnej. Do stali nierdzewnej
nalezy uzywa¢ narzedzi, materiatdbw i srodkéw transportowych
przeznaczonych wyigcznie do stali szlachetnej nierdzewnej. Powstajgce
opitki przy szlifow-aniu, czy odpryski przy spawaniu, osadzajg sie na stali
nierdzewnej i mogg uszkodzi¢ warstwe ochronng stali, a nastepnie
spowodowac jej korozje.

Do czyszczenia mogg by¢é stosowane oryginalne srodki czyszczace i
konserwujgce. Polecamy spray czyszczacy i konserwujacy.

Wideo znajda panstwo na stronie:
https://www.youtube.com/watch?v=9wba_ e8nA3Y

https://umakov.pl

Powierzchnie ze stali nierdzewnej powinny by¢ czyszczone w regularnych odstepach czasowych, podo
bnie jak powierzchnie szklane. W mniej agresywnym srodowisku — w odstepach 6-12 miesiecy, w silnie
agresywnym — 3-6 miesiecy. Jezeli powierzchnie sg zanieczysczone osadami, mozna oczysci¢ je srodkami
do pielegnacji i konserwacji stali szlachetnej nierdzewnej (bez zwartosci metali). Jezeli rdza juz sie

pojawita, nalezy wykonac¢ czyszczenie mechaniczne, a nastepnie zastosowa¢ srodki do pielegnacji i
konserwaciji stali szlachetnej nierdzewnej.



INOX - poprawne zastosowanie, AISI 304, AISI 316, stainless steel 2205

UWAGA

Stal szlachetna nierdzewna typu AlSI304 nie jest przeznaczona do stosowania w agresyw-nym srodowisku
z zawartoscig chloru, siarki, soli (baseny, tereny nadmorskie, obszar w poblizu drogi o duzym natezeniu
ruchu pojazdéw, silnie zanieczyszczone obszary przemystowe)! Niewlasciwie wykorzystanie stal
szlachetnej nierdzewnej typu AlISI 304 powoduje jej korodowanie. Do stosow-anie w miejscach w poblizu
drég o duzym natezeniu ruchu pojazdoéw, w silnie uprzemystowionych, zaniec-zyszczonych obszarach (bez
zawartosci siarki i chloru), zalecamy stal szlachetng nierdzewng typu AlISI316. Do stosowanie w miejscach
w poblizu drég o duzym natezeniu ruchu pojazdéw, w silnie uprzemystowionych, zanieczyszczonych
obszarach (bez zawartosci siarki i chloru), zalecamy stal szlachetng nierdzewng typu AISI316.

AISI304 AISI316 | S.S. 2205 AISI304 AISI316 | S.S. 2205

AISI304 AISI316 | S.S.2205 AISI304 AISI316 | S.S. 2205

AISI304 AISI316* | S.S.2205 AISI304 AISI316 | S.S. 2205

x|

* only mirror finish (polished)

INOX AlSI 304

- przeznaczone dla srodowiska bez dwutlenku siarki oraz chloru

INOX AISI 316

- przeznaczone dla srodowiska o wysokiej zawartosci dwutlenku siarki oraz chloru, wysokiej wilgotno$¢ oraz w regionach nadmorskie
INOX S.S. 2205

- Nadaje sie do srodowisk o wysokiej zawartosci chloru, dwutlenku siarki, o wysokiej wilgotnosci, o duzym zasoleniu, w strefach
nadmor-skich, lub w bezposrednim kontakcie z wodg morska.



INOX - karbantartas és tisztitas, AISI 304, AISI 316, stainless steel 2205 szabvanyok

Abban az esetben, ha a nemes rozsdamentes acél helytelen minéségben van kivalasztva, helytelen sz-
erelés utan vagy nem megfelel6 4polas esetén, a nemes rozsdamentes acél rozsdasodhat (oxidalodhat). A
rozsdasodast (oxidaciot) a passziv véddéréteg megsériilése okozza. A rozsdasodas (oxidacié) féként a
szennyezett munkahely, nem megfeleld apolas vagy a kérnyezet kihatasa miatt keletkezik (kénes és kléros
kornyezet). A nemes rozsdamentes acél abban az esetben rozsdasodik (oxidal), ha a felllet kor-r6ziés
terhelésnek van kitéve. Ebben az esetben a felulet lokalis valtozasa kdvetkezik be (foltok, pot-tyok,....)

A szerelés alatt:

« olyan szerszamok voltak alkalmazva, amelyek vassal érintkeztek,
* olyan szerszamok voltak alkalmazva, amelyek nem alkalmasak

a rozsdamentes acél megmunkalasara,
* ha a sarokcsiszol6 szikrai a rozsdamentes acél fellletére hullotak
« épitkezési vegyi anyagok hasznalatakor

(mész, cement, por, ragasztd, vegyi rogzités)
* a szerelés utani helytelen tisztitds, konzervalas esetében.

Kdrnyezeti hatasok miatt:

*ha a felllet sz6rosoval érintkezet

eagresszivan szennyezett |égkor hatasara, ipari terlileteken vagy
gépjarmivektél, forgalmas utak mentén

«a fellletet agressziv savas eso érte

*kilovell sos vizzel vald érintkezésnél

sextrém nedvesseégu tengeri sos légkdr kihatasa esetében
*kléros és kénes kornyezetben.

A tartésan konzervalt kilsé érdekében a korlatokat megfelelé szerekkel
és a megfelel6 médon kell kez-elni. Az elsé tisztitdst a szerelés utan a
rozzsademtes acélra készitett tisztitd spré hasznalataval végezze. A
rozsdamentes acél megmunkélasara és feldolgozasara olyan eszkdzok,
allvanyok és kozlekedési eszkdzok szukségesek, amelyek kizarélagosan
a nemes rozsdamentes acéllal val6 munkakra vannak hasznalva. A
csis-zolasi por, fémforgacsok és a hegesztésnél frocsdgd szénacélbdl
felszabadult szennyezddés, letlepszik a rozsadamentes acélon,
attorheti a passziv rozsdamentes acél véddrétegét és korrdziét okozhat.
A tisztitasra haszndljon eredeti nemesacél tisztit6 és konzervald
szereket. A tisztitasra a tisztitd és 4pold sprét ajanljuk.

A szemléltetd vided a kovetkezé cimen talalhato:
https://www.youtube.com/watch?v=9wba e8nA3Y

https://umakov.hu

A rozsdamentes acélfellleteket rendszeresen kell tisztitani hasonléan mint az tvegfellleteket. Kisseb
terhelésli kornyezetben 6 - 12 hénapos idészakokban, erésen terhelt kdrnyezetben 3 — 6 hdnapos
idészakokban. Ha a feliileten lerakddott szennyezédéssek vannak, ezeket nemes rozsdamentes acélra
készilt apold és konzervald szerekkel lehet tisztitani (fémet nemtartalmazhatnak!).

Abban az esetben, ha mar megjelent a rozsda, ezeket mechanikus eszkdzokkel lehet eltavolitani, majd
ezutan alkalmazni azokat a tisztité és apolé szereket, amelyek az INOX rozsdamentes acél apolasara és
konzervélaséara szolgalnak.



INOX — hasznalati javaslat, AISI 304, AISI 316, Stainless Steel 2205

FIGYELEMEZTETES !

A beltéri AISI 304, és kultéri AlISI 316 szabvanyu rozsdamentes nemesacél nem alkalmazhat6 kléros,
kénes, sOs agressziv kornyezetben ! (medencéknél, tengerparti tertileteken, olyan kérnyezetben, ahol s(ri
az utcai gépjarmi forgalom, erésen szennyezett ipari teriileteken) Az AISI 304, és AISI 316 nemes
rozsdamentes acél helytelen haszndalata korréziét okoz. Agresziv savas kdrnyezetbe az AlISI 316L, Stain-
less Steel 2205 mindségli savalé acél alkalmazasat javasoljuk fogyasztdinknak. Koszdnjik, Umakov

AISI304 AISI316 | S.S.2205 AISI304 AISI316 | S.S.2205

AISI304 AISI316 | s.S. 2205 AISI304 AISI316 | S.S. 2205

AISI304

< |

* only mirror finish (polished)

AISI316* | S.S. 2205 AISI304 AISI316 | S.S. 2205

INOX AISI 304

- alkalmazhaté olyan kérnyezetben, ahol nincs klor és kén-dioxid terhelés
INOX AISI 316

- alkalmazhat6 olyan kérnyezetben, ahol magas a klér-, vagy kén-dioxid terhelés, magas a paratartalom, tengerparti régiékban
INOX S.S. 2205
-, Alkalmazhaté magas klor-, kén-dioxid-, sés nedvességtartalmi kérnyezetben, valamint tengerparton és a nyilt tengeren®.





